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GENERAL MACHINING TOLERANCE - GRADE MEDIUM ( UNI EN ISO 22768 ) REMOVE SHARP EDGES
TOLLERANZA GENERALE DI LAVORAZIONE - GRADO MEDIO ( UNI EN I1SO 22768 ) TOGLIERE SPIGOLI VIVI
S above = Gruppodi | oltre = - 6 30 120 400 1000 2000 4000 Chamfer g5 s R=05 NORME GENERALI DI SALDATURA
12€ upto  dimensioni | finoa 6 30 120 400 1000 2000 4000 SMusso GENERAL RULES FOR WELDED JOINTS
Tolerance Scostamenti  +0.1 0.2 0.3 0.5 208 12 2 43 PREPARAZIONE DEI LEMBI SECONDO "DIN 1912"
Vw OA EDGE PREPARATION FOR WELDING ACCORDING TO
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- Profilato da 50 mm da saldare su tutto il perimetro
- 50 mm profile to be welded along the entire perimeter
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